Tork 1. adim

Tork, kuvvet momenti yada
donme momenti olarak bilinen;
bir cismin, bir eksen etrafinda
dénmesine sebep olan etkidir.

Bu etki, donme eksenine olan
uzaklhikla ve donmeyi saglayan
kuvvetle dogru orantihdir.
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Tork 2. adim
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Montaj prosediirleri uyarinca
diizenlenen baglanti
parametreleri ve sikim noktasi
degerleri genellikle laboratuvar
sonuclari ve standart tablolarina
gore olusturulur.

Bir noktada yapilacak sikimin kag¢
Nm olacag1 VDI 2230 standartlar:
uyarinca hesaplama yapan, elde
ettigi sonucu grafik ve cizelge
olarak gosteren Hexagon SRI
programiyla belirlenir.
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HARUDWARE

Tork 3. adim

Oysa ki 0zellikle Tork
konusunda reel olarak
montajin yapilisi ve ortam
kosullarinin 6nemi, 0zenle
dikkate alinmasi gereken bir
noktadir.

Montaj yapilan fabrikalarda
sitkim stratejisi, baglanti
kalitesi ve tork limitleri gibi
hususlar on-site olarak
dizayn edilmelidir.
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Tork 4. adim ( Maksimum Sikim Torku )
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Deneme sikimindaki
maksimum tork degeri, 1SO
16047 uyarinca montaj
parametrelerinin karakteristik
yapisini belirler.

Bu deneme sirasinda vidadan
kaynaklanan bir hata
gerceklesene kadar torklama
devam eder.
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