Baglanti1 Standartlan

VDI 2862 Otomotiv Sektoriu Sikim Noktalar

Kategorilerin Aciklamasi

A Class Dogrudan yada dolayli yasam riski ve
fiziksel rahatlik iceren baglantilar

B Class Ikinci derece énemli baglantilar

C Class Idare edilebilirligi olan baglantilar

SCHATZ

ADVANCED QUALITY



HARUDWARE

A Class Sikim icin Minimum Gereksinimler
Dogrudan yada dolayli yasam riski ve fiziksel rahatlik iceren baglantilar

Teknik Olarak Minimum Gereksinimler

Kontrollii otomatik sikim Yiiksek dogrulukta ve tam kontrolli sikim

istasyonu yada disardan Ayarlanabilirlik ve izlenebilirlik imkan1

yonlendirilen sikim sistem Sonraki prosesler i¢in yapilan sikimin tiim degerlerinin

kaydedilmesi

Tork aletinin, kontrol Uniteli Yiiksek dogrulukta ve tam kontrolli sikim

stkim sistemi igersinde operatdr | Dogrudan yada dolayli ayarlanabilirlik ve izlenebilirlik
tarafindan kullanimi imkani

Operatoriin sikim kalitesi hakkinda bilgi sahibi olmasi

Tork Aletinin manuel olarak Tork degerinin dogrudan yada dolayli kontroli
operator tarafindan kullanimi

SCHATZ

ADVANCED QUALITY



HARUDWARE

A Class Sikim icin Minimum Gereksinimler
Dogrudan yada dolayli yasam riski ve fiziksel rahatlik iceren baglantilar

Sikim Sistemlerinde Takip Edilebilirlik i¢cin Minimum Gereksinimler

Kontrollii otomatik sikim Sistemin tiim bilesenlerinin self testi

Istasyonu yada disardan Kullanilan Sensérlerin yedeklenmesi

yonlendirilen stkrm sistemi Sikimlarin dogrulugu ve tekrarlanabilirligi i¢in diizenli dinamik
testler

Tork aletinin, kontrol tniteli Sistemin tiim bilesenlerinin self testi

sikim sistemi igersinde Kullanilan Sensérlerin yedeklenmesi

operator tarafindan kullanmm Sikimlarin dogrulugu ve tekrarlanabilirligi i¢in diizenli dinamik

testler

Tork Aletinin manuel olarak Tork Aletinin periyodik bakimi1 ve kalibrasyonu
operator tarafindan kullanimi

SCHATZ

ADVANCED QUALITY



HARUDWARE

A Class Sikim icin Minimum Gereksinimler
Dogrudan yada dolayli yasam riski ve fiziksel rahatlik iceren baglantilar

Olusabilecek NOK Sikimlarin Gézden Ka¢gmamasi i¢cin Minimum Gereksinimler

Kontrollii otomatik sikim Tecriibeli bir personelin baglantiy1 gergeklestiren ekipmandaki
istasyonu yada disardan dogrulugu-sapmay1 géormek amaci ile uygun aletlerle proses
yonlendirilen sikim sistemi kontrolii yapmast

Tork aletinin, kontrol Uniteli Tecriibeli bir personelin baglantiy1 gerceklestiren ekipmandaki
sikim sistemi icersinde dogrulugu-sapmay1 géormek amaci ile uygun aletlerle proses

operator tarafindan kullanim1 | kontrolii yapmasi

Tork Aletinin manuel olarak Tecriibeli bir personelin baglantiy1 gerceklestiren ekipmandaki
operator tarafindan kullanimi | dogrulugu-sapmay1 gérmek amaci ile uygun aletlerle proses
kontrolii yapmasi

SCHATZ

ADVANCED QUALITY





